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Liitoskappale 
Keksinnon ala 

KeksinnSn kohteena on liitoskappale, joka on tarkoitettu yhdista- 
maan ainakin kaksi elementtia, jolloin ensimmainen elementti yhdistetaan lii- 
toskappaleen ensimmaiseen paahan ja toinen elementti yhdistetaan liitoskap- 
paleen toiseen paahan, jonka liitoskappaleen runko on paaosin muovia ja lii- 
toskappaleen ainakin yhteen paahan on sovitettu kierteella varustettu metalli- 
insertti, jolloin ainakin yksi elementti on liitetettavissa liitoskappaleeseen kierre- 
liitoksella ja jonka liitoskappaleen ulkopinnalla on ainakin yksi tartuntaelementti 
liitoskappaleen py6rittamiseksi tai paikallaan pitamiseksi kierreliitosta tehtaes- 
sa. 

Edelleen keksinnon kohteena on liitoskappale, joka on tarkoitettu 
yhdistamaan ainakin kaksi elementtia, jolloin ensimmainen elementti yhdiste- 
taan liitoskappaleen ensimmaiseen paahan ja toinen elementti yhdistetaan lii- 
toskappaleen toiseen paahan, jonka liitoskappaleen runko on paaosin termo- 
plastia ja liitoskappaleen ainakin yhteen paahan on muodostettu kierre, jolloin 
ainakin yksi elementti on liitettavissa liitoskappaleeseen kierreliitoksella ja jon- 
ka liitoskappaleen ulkopinnalla on ainakin yksi tartuntaelementti liitoskappaleen 
pyorittamiseksi tai paikallaan pitamiseksi kierreliitosta tehtaessa. 

Keksinnon tausta 

Liitoskappaleita kaytetaan yhdistamaan esimerkiksi asennuskaluste, 
kuten nana, putkeen tai putki toiseen putkeen. Jos esimerkiksi muoviputki pitaa 
yhdistaa metalliputkeen tai metalliseen asennuskalusteeseen, kaytetaan tyypil- 
lisesti liitoskappaletta, jossa on muovirunko, jonka ensimmaiseen paahan yh- 
distetaan muoviputki. Muovirungon toiseen paahan taas on sovitettu kierteella 
varustettu metalli-insertti, johon metalliputki tai metallinen asennuskaluste yh- 
distetaan. Tallaisia ratkaisuja on esitetty esimerkiksi julkaisuissa DE 8 908 805, 
EP 0744 573, JP 10103569, JP 09250675, EP 0556767, US 4 790 573, DE 
19 510 714, EP 0493316 ja US 5437481. 

My6s julkaisuissa EP 0565 957, CH 675902, EP 0 531709 ja DE 
8406562 on esitetty liitoskappaleita, joissa muovirungon sisaan on sovitettu 
metalli-insertti. Metalli-insertin ulkopinta on muodostettu kuusikulmaiseksi, jol- 
loin kyseiseen kuusikulmaiseeri ulkopintaan voidaan tarttua tyokalulla kierrelii- 
tosta tehtaessa. 
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EP-julkaisussa 0 870 970 on esitetty adapteri, jolla esimerkiksi vesi- 
jarjestelman putki voidaan yhdistaa jarjestelman elementtiin. Adapterissa on 
runko, jossa on yhde putkea varten ja kierteella varustettu metalli-insertti jar- 
jestelmaelementtiin kiinnittamista varten. Adapterin ulkopintaan on muodostet- 
5 tu pitkittaisia ripoja ja jareS ulkokierre, johon voidaan kiertaa rengasmutteri 
adapterin ja putken valisen liitoksen tiivistamiseksi. 

DE-julkaisussa 3 306192 on esitetty liitoskappale, jonka avulla yh- 
distetaan muoviputki metalliseen asennuskalusteeseen. Liitoskappaleen muo- 
virungon sisapuolelle on sovitettu kierteella varustettu metalli-insertti, johon 
10 asennuskaluste kiinnitetaan. Muovirunko on ulkopinnaltaan varustettu rihloi- 
tuksella, joka helpottaa liitoskappaleen paikallaan pitamista ruuvattaessa 
asennuskalustetta liitoskappaleeseen. 

DE-julkaisussa 4430435 on esitetty polvenmuotoinen liitoskappale 
putken yhdistamiseksi metalliseen kalusteeseen. Liitoskappaleeseen kuuluu 
15 kaariosa, jonka ensimmaisessa paassa on muhvi putken kiinnittamista varten 
ja toisessa paass§ muhvi, jossa on kierteella varustettu insertti. Toisen paan 
ulkopinnalla on pitkittaissuuntaisia ripoja. 

DE-julkaisussa 2626 302 on mainittu synteettisesta hartsista muo- 
dostettu liitoskappale, jossa on ensimmaisessa paassa ulkokierre liitoskappa- 
20 leen liittamiseksi esimerkiksi metalliputkeen. Liitoskappaleen toisessa paassa 
taas on muhviosa liitoskappaleen liittamiseksi synteettista hartsia olevaan put- 
keen. Liitoskappaleen ulkopinnalle on muodostettu mutteri, jolloin liitoskappa- 
leeseen pystytaan tarttumaan helposti tyokalun avulla. Tallaisen ratkaisun 
heikkouksina on esitetty, etta kierreosa rikkoutuu ja vahingoittuu helposti, jol- 
25 loin kierreliitos alkaa vuotamaan ja lisaksi mutteriosa kuluu ja viistoutuu her- 
kasti. Kyseisessa julkaisussa on nSihin ongelmiin ratkaisuksi esitetty, etta lii- 
toskappaleen kierreosa ja mutteriosa muodostetaan metallista. 

Keksinnon lyhyt selostus 

Taman keksinnon tarkoituksena on saada aikaan uudentyyppinen ja 
30 parannettu liitoskappale. 

Keksinnon mukaiselle metallHnsertilla varustetulle liitoskappaleelle 
on tunnusomaista se, etta tartuntaelementti on muodostettu sellaiseksi, etta se 
myotaa aikaisemmin kuin liitoskappaleen kierre ja/tai perusrakenne. 

Keksinnon mukaiselle termoplastista muodostetulle liitoskappaleelle 
35 on tunnusomaista se, etta tartuntaelementti on muodostettu sellaiseksi, etta se 
myotaa aikaisemmin kuin liitoskappaleen kierre. 
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KeksinnSn olennainen ajatus on, etta liitoskappaleen ainakin yhteen 
pa§han on muodostettu kierre, jolloin liitoskappale on liitettavissa esimerkiksi 
putkeen tai asennuskalusteeseen kierreliitoksella. Liitoskappale voi olla muo- 
dostettu esimerkiksi muovista siten, etta liitoskappaleen muovirungon ainakin 
5 toiseen paahan on sovitettu kierteella varustettu metalli-insertti tai sitten liitos- 
kappale on valmistettu olennaisesti kokonaisuudessaan termoplastista siten, 
etta termoplastirunkoon on muodostettu kierre. Edelleen liitoskappaleen ulko- 
pintaan on muodostettu tartuntaelementti liitoskappaleen pyorittamiseksi tai 
paikoillaan pitamiseksi kierreliitoksen tekemisen yhteydessa. Tartuntaelementti 

10 on muodostettu ja mitoitettu sellaiseksi, etta se my6taa aikaisemmin kuin liitos- 
kappaleen kierre ja/tai perusrakenne esimerkiksi insertin ja muovirungon liitos- 
kohdasta. Talloin kierreliitosta tehtaessa ei pystyta kayttamaan liian suurta ki- 
ristysvoimaa. Liian suuren kiristysvoiman kaytto aiheuttaisi kierteiden vaurioi- 
tumisen ja siten esimerkiksi sen, etta kierteiden kohdalle syntyisi vuotokohta tai 

15 liitoskappaleen perusrakenteen vaurioitumisen. 

Eraan sovellutusmuodon ajatuksena on se, etta tartuntaelementissa 
on ainakin kaksi liitoskappaleen vastakkaisilla puolilla olevaa suoraa osuutta eli 
tartuntapintaa, jotka on tarkoitettu tyokalua, kuten jakoavainta tai kiintoavaihta 
tai putkipihteja tai muuta vastaavaa tyokalua varten. Talloin tartuntaelementti 

20 voidaan sovittaa myotaavaksi esimerkiksi siten, etta viereisten tartuntapintojen 
valiset osuudet on muodostettu pyoreiksi. Tassa tapauksessa pystytaan tyoka- 
lulla tarttumaan liitoskappaleeseen tiukasti ja tyokalun pyorahtaessa liitoskap- 
paleen suhteen ei liitoskappaleen ulkopinta olennaisesti kuitenkaan vaurioidu. 
Tartuntaelementti voidaan muodostaa esimerkiksi sellaiseksi, etta siina on 

25 kuusi suoraa osuutta kuten mutterissa. Edelleen tartuntaelementti voidaan 
muodostaa liitoskappaleen ulkopinnalle muodostetuista kehan suuntaisista ri- 
voista. Ulkopinnoissa olevista rivoista aiheutuu se etu, etta liitoskappaletta 
ruiskuvalettaessa liitoskappaleen muoviosa jaahtyy kohtuullisen nopeasti eika 
muovikappaleen sisaile muodostu valun aikana jannityksia. Edelleen rivat vah- 

30 vistavat seinamarakennetta, jolloin muovikappaleen rungon seinamasta ei tar- 
vitse tehda kovin paksua. Koska seinaman ei tarvitse olla paksu, ei valun aika- 
na olennaisesti muovikappaleeseen muodostu paksuja kohtia, jotka voivat ai- 
heuttaa valun aikana muovimateriaaliin imukohtia tai valmiiseen kappaleeseen 
onkaloita. Liitoskappaleessa olevan metalli-insertin ulkopintaan voidaan muo- 

35 dostaa insertin kehan suuntaisia ripoja tai uria, jotka parantavat metalli-insertin 
ja muoviosan tarttumista toisiinsa. Talloin voidaan liitoskappaleen ulkopuoliset 
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rivat sovittaa samalle kohdalle kuin metalli-insertin rivat. Talloin liitoskappaleen 
muoviosan seinaman paksuus pysyy olennaisesti samansuuruisena koko lii- 
toskappaleen osuudelta, mika osaltaan vahentaa muovikappaleen sisaan va- 
lun aikana muodostuvia jannityksia, koska muovi jaahtyy tasaisesti seinaman 
5 ollessa kauttaaltaan suunnilleen samanpaksuinen. 

Kuvioiden lyhyt selostus 

Keksintoa selitetaSn tarkemmin oheisissa piirustuksissa, joissa 
kuvio 1 esittaa kaavamaisesti erSsta liitoskappaletta sivulta pain 
katsottuna ja osittain aukileikattuna, 
10 kuvio 2 esittaa kuvion 1 mukaista liitoskappaletta paadysta pain kat- 

sottuna ja 

kuvio 3 esittaa kaavamaisesti erasta toista liitoskappaletta sivulta 
pain katsottuna ja osittain aukileikattuna. 

Kuvioissa keksinto on esitetty selvyyden vuoksi yksinkertaistettuna. 
15 Samankaltaiset osat on merkitty kuvioissa samoilla viitenumeroilla. 

Keksinnon yksityiskohtainen selostus 

Kuviossa 1 on esitetty iiitoskappale 1. Liitoskappaletta 1 kaytetaan 
ensimmaisen elementin 2 ja toisen elementin 3 valissa niiden yhdistamiseen. 
Ensimmainen elementti 2 voi olla esimerkiksi metalliputki tai asennuskaluste 

20 kuten hana tai vastaava ja toinen elementti 3 voi olla esimerkiksi muoviputki. 
Liitoskappale 1 voi olla suora kuten on esitetty kuviossa 1 tai sitten Iiitoskappa- 
le 1 voi olla esimerkiksi kulmayhde. Edelleen liitoskappale 1 voi olla esimerkik- 
si T-haara, jolloin liitoskappaleella yhdistetaan kolme eri elementtia toisiinsa. 
N&in ollen liitoskappaleen 1 ulkomuoto ja kayttotarkoitus voi vaihdella hyvinkin 

25 laajoissa rajoissa. 

Liitoskappaleen 1 runko 4 on edullisesti muovia kuten polyeteenia 
PE, polypropeenia PP, silloitettua polyeteenia PEX, polyamidia PA, polysulfo- 
nia PSU tai polyfenyylisulfonia PPSU. Liitoskappaleen 1 rungon 4 ensimmSi- 
seen paahan on sovitettu metalli-insertti 5. Metalli-insertti 5 voi olla esimerkiksi 

30 messinkia tai jotain muuta tarkoitukseen sopivaa metallia. Metalli-insertin 5 si- 
sapuolella on kierre 6, jolloin ulkopuolisella kierteella 7 varustettu ensimmainen 
elementti 2 voidaan yhdistaa liitoskappaleeseen 1 kierreliitoksella. Metalli- 
insertti 5 voidaan muodostaa myos sellaiseksi, etta kierre 6 on muodostettu 
sen ulkopinnalle, jolloin ensimmaisessa elementissa 2 voi olla sisapuoliset 

35 kierteet, jotka kierretaan metalli-insertin ulkopuolisten kierteiden paalle. 
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Liitoskappaleen 1 toiseen paahan on muodostettu muhvi 8 liitos- 
kappaleen 1 ja toisen elementin 3 liittamiseksi toisiinsa. Muhvi 8 voi olla varus- 
tettu esimerkiksi sahkohitsausvalineilla, joilla voidaan liittaa esimerkiksi muovi- 
putki liitoskappaleen 1 muoviseen runkoon 4. Edelleen muoviputken liittami- 
5 seksi liitoskappaleeseen 1 voidaan kayttaa erilaisia tiivisteita ja liimoja sinansa 
tunnetulla tavalla. Toisaalta myos liitoskappaleen 1 toiseen paahan voidaan 
sovittaa metalli-insertti, jolloin liitoskappaletta 1 voidaan kayttaa esimerkiksi 
kahden metalliputken yhdistamiseksi toisiinsa tai metalliputken ja asennuska- 
lusteen liittamiseen. 

10 Liitoskappaleen 1 ulkopinnalle on muodostettu kehan suuntaiset ri- 

vat 9. Rivat 9 vahvistavat rungon 4 seinaman rakennetta. Kuten kuviosta 2 kay 
ilmi, on rivat 9 muotoiltu sellaisiksi, etta niissS on liitoskappaleen 1 vastakkaisil- 
la puolilla suorat osuudet 10, jotka toimivat tartuntapintoina jakoavainta, kiin- 
toavainta, putkipihteja tai jotain muuta vastaavaa tyokalua varten. Taildin siis 

15 ripojen 9 avulla helpotetaan kierreliitoksen tekemista. Suoria osuuksia on edul- 
lisesti kuusi kappaletta, jolloin ripojen 9 ulkokehan muoto vastaa mutterin muo- 
toa. Vierekkaisten suorien osuuksien 10 valissa on kuitenkin pyoristetty osuus 
11. Pyoristettyjen osuuksien 11 vuoksi ei ripojen 9 muodostama tartuntapinta 
muodostu kovinkaan suureksi, jolloin siis ripoja 9 hyodyntamalla ei pystyta ai- 

20 heuttamaan kierreliitokseen liian suurta kiristysvoimaa. Mikali kiristysvoima 
kasvaa liian suureksi, pyorahtaa tySkalu liitoskappaleen 1 suhteen pyfiristetyn 
osuuden 1 1 vuoksi eika kierreliitos kiristy liikaa. 

Metalli-insertin 5 ulkopinnalle voidaan muodostaa kehan suuntaisia 
ripoja 12, joiden avulla parannetaan rungon 4 muovimateriaalin ja metalli- 

25 insertin 5 valista tartuntaa. Rungon 4 ulkopuoliset rivat 9 sovitetaan edullisesti 
olennaisesti samoille kohdille kuin metalli-insertin 5 rivat 12. Talloin rungon 4 
seinama muodostuu joka kohdaltaan olennaisesti samanpaksuiseksi. 

Kuviossa 3 on esitetty liitoskappale 1, joka on olennaisesti kokonai- 
suudessaan muodostettu termoplastista, kuten polyeteenista PE, silloitetusta 

30 polyeteenista PEX, polyamidista PA, polysulfonista PSU tai polyfenyylisulfonis- 
ta PPSU. Liitoskappaleen 1 runkoon 4 on muodostettu kierre 6, jolloin liitos- 
kappale 1 ja toinen elementti 3 yhdistetaan toisiinsa kierreliitoksella. Liitoskap- 
paleen 1 toiseen paahan on sovitettu muhvi 8. Myos liitoskappaleen 1 toiseen 
paahan voidaan sovittaa kierre 6, jolloin siis liitoskappaleen 1 kumpaankin 

35 paahan voidaan liittaa elementti kierreliitoksella. 
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Myos kuvion 3 suoritusmuodossa on liitoskappaleen 1 ulkopinnalla 
rivat 9. Myos tassa tapauksessa ripoihin 9 on muodostettu suorat osuudet ja 
niiden valiin pyoristetyt osuudet, jolloin siis rivat 9 vastaavat ulkomuodoltaan 
kuvioissa 1 ja 2 esitettyja ripoja. Silloin kun liitoskappale 1 on olennaisesti ko- 
5 konaisuudessaan termoplastia sovitetaan rivat 9 edullisesti liitoskappaleen 1 
aksiaalisuunnassa kierteiden 6 taakse kuviossa 3 esitetylla tavalla. Talloin pys- 
tytaan edelleen valttamaan liiallisen kiristysvoiman kohdistuminen kierteiden 6 
kohdalle. 

Piirustus ja siihen liittyva selitys on tarkoitettu vain havainnollista- 
10 maan keksinnon ajatusta. Yksityiskohdiltaan keksinto voi vaihdella patenttivaa- 
timusten puitteissa. Niinpa tartuntaelementti voi olla muunkinlainen kuin kuvi- 
oissa esitetyt mutterinmuotoiseksi muodostetut rivat. Tartuntaelementti voi olla 
esimerkiksi yhtenaisesti mutterinmuotoinen. Edelleen tartuntaelementti voi 
muodostua liitoskappaleen 1 pituusakselin suuntaisista ulkopuolisista rivoista 
15 tai tartuntaelementin voi muodostaa yksittainen ripa tai pykala, johon voi tarttua 
esimerkiksi vaantdtyokalun tartuntapinnalla. Tartuntaelementti liitoskappaleen 
1 ulkopinnalla aiheuttaa sen, etta liitoskappaleen 1 ulkopinta ei ole pyorahdys- 
symmetrinen eli liitoskappaleen 1 ulkopinta ei ole esimerkiksi silean sylinterin 
muotoinen. Tartuntaelementti voidaan sovittaa mihin tahansa kohtaa liitoskap- 
20 paletta. Edullisesti tartuntaelementti on kierteen laheisyydessa. Jos kierteita on 
useita voi niiden jokaisen laheisyydessa olla tartuntaelementti. Toisaalta tar- 
tuntaelementteja voi olla useammassakin paikassa kuin mita liitoskappaleessa 
on kierteita. 

Tartuntaelementin heikennys voidaan muodostaa joko valitsemalla 
25 materiaali sopivasti tai mitoittamalla tartuntaelementtiin rakenteeltaan esimer- 
kiksi riittavan ohueksi. Esimerkiksi kehan suuntaiset rivat voidaan muodostaa 
niin ohuiksi, etta ne myOtaavat liian suuren kiristysvoiman kohdistuessa liitos- 
kappaleeseen 1. Edelleen myos mutterissa voi olla suorien osuuksien valissa 
pyoristetty osuus, kuten on esitetty oheisissa kuvioissa ripojen osalla. Edelleen 
30 tartuntaelementin materiaali voi olla osittain tai kokonaisuudessaan niin heik- 
koa materiaalia, etta se myotaa liian suuren voiman kohdistuessa siihen. Esi- 
merkiksi liitoskappaleen 1 runko 4 voidaan muodostaa materiaalista, johon on 
lisatty vahvikkeita, kuten lasikuitua ja tartuntaelementti voidaan muodostaa 
vastaavanlaisesta materiaalista. johon vahvikkeita ei ole lisatty. 

35 
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Patenttivaatimukset 

1. Liitoskappale, joka on tarkoitettu yhdistama§n ainakin kaksi ele- 
ments (2, 3), jolloin ensimmainen elementti (2) yhdistetaan liitoskappaleen (1) 
ensimmaiseen paahan ja toinen elementti (3) yhdistetaan liitoskappaleen (1) 

5 toiseen paahan, jonka liitoskappaleen (1) runko (4) on paaosin muovia ja liitos- 
kappaleen (1) ainakin yhteen paahan on sovitettu kierteella (6) varustettu me- 
talli-insertti, jolloin ainakin yksi elementti (2, 3) on liitetettavissa liitoskappalee- 
seen (1) kierreliitoksella ja jonka liitoskappaleen (1) ulkopinnalla on ainakin yk- 
si tartuntaelementti liitoskappaleen (1) pySrittamiseksi tai paikallaan pitamisek- 
10 si kierreliitosta tehtaessa, t u n n e 1 1 u siita, etta tartuntaelementti on muodos- 
tettu sellaiseksi, etta se myotaa aikaisemmin kuin liitoskappaleen (1) kierre (6) 
ja/tai perusrakenne. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen liitoskappale, tu n nettu siita, 
etta tartuntaelementissa on ainakin kaksi liitoskappaleen (1) vastakkaisilla puo- 

15 lilla olevaa suoraa osuutta (10). 

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen liitoskappale, t u n n e 1 1 u siita, 
etta vierekkaisten suorien osuuksien (10) valissa on pyoristetty osuus (1 1). 

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen liitoskappale, t u n n e 1 1 u 
siita, etta tartuntaelementissa on kuusi suoraa osuutta (10). 

20 5 - Patenttivaatimuksen 1 mukainen liitoskappale, t u n n e 1 1 u siita, 

etta tartuntaelementti muodostuu kahdesta tai useammasta liitoskappaleen 
kehan suuntaisesta rivasta (9), jolloin rivassa (9) on ainakin kaksi liitoskappa- 
leen (1) vastakkaisilla puolilla olevaa suoraa osuutta (10). 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen liitoskappale, t u n n e 1 1 u siita, 
25 etta vierekkaisten suorien osuuksien (10) valissa on pyoristetty osuus (1 1). 

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen liitoskappale, t u n n e 1 1 u 
siita, etta rivassa (9) on kuusi suoraa osuutta (10). 

8. Jonkin patenttivaatimuksen 5 - 7 mukainen liitoskappale, tun- 
nettu siita, etta metalli-insertin (5) ulkopinnalla on kehan suuntaisia ripoja 

30 (12) ja metalli-insertin (5) rivat (12) ja liitoskappaleen (1) ulkopinnalla olevat ri- 
vat (9) on sovitettu samalle kohdalle. 

9. Liitoskappale, joka on tarkoitettu yhdistamaan ainakin kaksi ele- 
ments (2, 3), jolloin ensimmainen elementti (2) yhdistetaan liitoskappaleen (1) 
ensimmaiseen paahan ja toinen elementti (3) yhdistetaan liitoskappaleen (1) 

35 toiseen paahan, jonka liitoskappaleen (1) runko (4) on paaosin termoplastia ja 
liitoskappaleen (1) ainakin yhteen paahan on muodostettu kierre (6), jolloin ai- 
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nakin yksi elementti (2, 3) on liitettavissa liitoskappaleeseen (1) kierreliitoksella 
ja jonka liitoskappaleen (1) ulkopinnalla on ainakin yksi tartuntaelementti liitos- 
kappaleen (1) pyorittamiseksi tai paikallaan pitamiseksi kierreliitosta tehtaessa, 
tunnettu siita, etta tartuntaelementti on muodostettu sellaiseksi, etta se 
myotaa aikaisemmin kuin liitoskappaleen (1) kierre (6). 

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen liitoskappale, tunnettu sii- 
ta, etta tartuntaelementissa on ainakin kaksi liitoskappaleen (1) vastakkaisilla 
puolilla olevaa suoraa osuutta (10). 

1 1 . Patenttivaatimuksen 10 mukainen liitoskappale, tunnettu sii- 
ta, etta vierekkaisten suorien osuuksien (10) valissa on pyoristetty osuus (11). 

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen liitoskappale, tun- 
nettu siita, etta tartuntaelementissa on kuusi suoraa osuutta (10). 

13. Patenttivaatimuksen 9 mukainen liitoskappale, tunnettu sii- 
ta, etta tartuntaelementti muodostuu kahdesta tai useammasta liitoskappaleen 
kehan suuntaisesta rivasta (9), jolloin rivassa (9) on ainakin kaksi liitoskappa- 
leen (1) vastakkaisilla puolilla olevaa suoraa osuutta (10). 

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen liitoskappale, tunnettu sii- 
ta, etta vierekkaisten suorien osuuksien (10) valissa on pyciristetty osuus (11). 

15. Patenttivaatimuksen 13 tai 14 mukainen liitoskappale, tun- 
nettu siita, etta rivassa (9) on kuusi suoraa osuutta (10). 



# 



(57) Tiivistelma 

Liitoskappaleella yhdistetaan ainakin kaksi elementtia (2, 
3) siten, etta ensimmainen elementti (2) yhdistetaan liitos- 
kappaleen (1) ensimmaiseen paahan ja toinen elementti 
(3) yhdistetaan liitoskappaleen (1) toiseen paahan. Liitos- 
kappaleen (1) ainakin yhteen paahan on muodostettu kier- 
re (6), jolloin liitoskappale (1) on liitettavissa esimerkiksi 
putkeen taj asennuskalusteeseen kierreliitoksella. Liitos- 
kappale voi olla muodostettu esimerkiksi muovista siten, 
etta liitoskappaleen (1) muovirungon ainakin toiseen paa- 
han on sovitettu kierteella varustettu metalli-insertti tai sit- 
ten liitoskappale (1) on valmistettu olennaisesti kokonai- 
suudessaan termoplastista siten, etta termoplastirunkoon 
on muodostettu kierre (6). Liitoskappaleen ulkopintaan on 
muodostettu tartuntaelementti liitoskappaleen (1) pyorit- 
tamiseksi tai paikoillaan pitamiseksi kierreliitoksen tekemi- 
sen yhteydessa. Tartuntaelementti on muodostettu ja mi- 
toitettu sellaiseksi, etta mydtaa aikaisemmin kuin liitos- 
kappaleen kierre ja/tai perusrakenne esimerkiksi insertin ja 
muovirungon liitoskohdasta. 
(Kuvio 1) 
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